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suction cup moving bags to outlet 
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The dispenser has a slot through which the bags are 
passed, and a bag magazine defined by lateral guides The 
" " bags rest on a vertically 

movable support. The mach- 
ine has two rotating cylin- 
ders (6) whose exterior faces 
are in contact and which are 
supported parallel to the out- 
put slot. A bag lifting assem- 
bly above the magazine has a 
lever (16) fitted with a suc- 
tion cup (12) which can be 
displaced between a lower 
position where it is in con- 
tact with the top bag of the 
pile and an upper position in 
which the suction cup raises 
an edge of the bag. The 
suction cup is movable in a 
horizontal direction at its 
upper position so that the 




4 



suction cup introduces an edge of the raised bag between 
the cylinders (6). 28.5.74 as 016379 (18pp) 
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L» Invention a pour 6b jet un appareil dont le r8le est 
de distribuer un a un des sacs d'emballage en papier leger ou en 
matiere plastique. 

un appareil de ce genre est utile principalement dans 
5 les magasins de vente a grande surface et a libre service dans 
lesquels les clientes ont besoin, apres leur passage devant les 
caisses pour payer, de sacs destines a cont enir les articles 
entasses jusque-la dans des chariots. Les employees responsables 
des caisses ne peuvent se preoccuper de distribuer ces sacs 
40 et le prcSlevement des sacs laisse a l«initiative des clientes 
conduit a. un gaspillage important. 

le but principal de l« invention est done d'apporter 
un appareil capable de contenir une reserve de sacs et de dis- 
tribuer ceux-ci un a un, apres 1' enf oncement d'une toucbe ou 
15 1* introduction d'une piece de monnaie. 

un autre but de 1' Invention est de parvenir. a un 
appareil distributeur de sacs qui fournisse les sacs un a un, a 
la demande, ces sacs pouvant frfcre en papier fort, en papier 
mince, en matiere plastigue, avec ou sans soufflets, et pouvant 
20 aussi presenter des protuberances dues, par example, a des 
poignees. 

On a deja propose des appareils distributeurs de sacs, 
par exemple dans les brevets franc ais Hos 71-*5 410 et 72-432?!. 
Oes appareils contiennent une pile de sacs qui reposent sur une 

25 plateforme mobile qui est deplacee progressivement vers le baut. 
Au-dessus de la pile des sacs est montS au mbins un galet avec 
lequel le sac superieur de la pile vient en contact, la rotation 
de ce galet sur une fraction de tour pro vogue la sortie du sac 
superieur par une f ente appropriee. 

30 II est apparu a 1* usage que ce type d* appareils fonc- 

tionne de facon satisfaisante quand les sacs sont en papier 
assez epais ou en matiere assez rigide. Mais, avec des sacs en 
papier mince, et encore plus avec des sacs en matiere plastique 
tout a fait souple, ces appareils ne conviennent pas parce que 

35 le galet plisse ou chif f onne la paroi superieure du sac et ne 
l'entralne pas dens son ensemble. Oes appareils ne conviennent 
pas non plus quand les sacs presentent deB protuberances telles 
que des poignees car les galets ne peuvent pas produire un 
effet d'entrainement convenable sur le sac superieur. 
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Comme on l'a dit plus haut, 1' Invention a~ 

un but qui depasse largement les possibilites dee appareils 
connus et qui consists, d'une facon generale,. a apporter un 
appareil d' us age universel capable de distribuer les saos de 
5 tout genre utilises dans les magasins. 

On parvient a ce resultat, selon 1» invention, aveo un 
appareil distributeur qui presente une fente de passage des 
sacs et un fond mobile en sens vertical supportant une pile do 
sacs et 6 levant pr ogres sivement cette pile* Deux cylindres tour- 

10 nants ay ant leurs faces exterieures en contact sont support es 

parallelement a la fente et a proximity de celle-ci. Un disposi- 
tif de prehension est dispose au-dessus des sacs; il comprend un 
organe equipe d'une ventouse au mo Ins du type a depression, cat 
organe etant d6placable d'une part en sens vertical entre une 

"•5 position inferieure dans laquelle la ventouse est en contact 
avec le premier sao de la pile et une position superieure dans 
laquelle la ventouse souldve un bord de ce premier sac, d* autre 
part en sens horizontal, a partir de sa position superieure, 
entre une premiere position dans laquelle la ventouse se trouve 

20 au-dessus de la pile des" sacs et une seconde position, dans 

laquelle la ventouse introduit entre les cylindres une extremite 
du sac souleve. 

De preference, le fond mobile a une zone centrale 
convex© e'eteudaht vers le haut et preqentsnt une hauteur maximum 

25 quand le fond ocoupe sa position la plus basse, cette zone cen- 
trale s'affaissant a mesure que le fond mobile est deplace vers 
sa position la plus haute pour ne presenter qu'une hauteur mini- 
mum quand le fond a ete eleve d»unefraption predeterminee de sa 
course • 

30 Les cylindres ont l'un et l'autre, en correspondence, 

des parties en depression prevues pour laisser passer des re- 
gions pro eminent es des sacs telles des ppignees. 

De preference, le dispositif de prehension comprend 
trois leviers articules, un premier levier pouvant osciller 

35 autour d'un axe horizontal parallele aux cylindres, un second 
levier monte oscillant a Vextremite du premier levier proche 
des cylindres entre une position verticale et une position 
"oblique, 1* extremity inferieure de ce second levier etant 
eq uip ee d'une ventouse au moins, et le troisieme levier etant 
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Comme on l'a dit plus haut, 1' Invention a — 

tin "but qui depasse largement les possibility des appareils 
connus. et qui consists, d'une facon generale,. a apporter un 
appareil d' usage universel capable de distribuer les sacs de 
5 tout genre utilises dans les magasins* 

On parvient a ce resultat, selon ^invention, avec un 
appareil distributeur qui presente une rente de passage des 
sacs et un fond mobile en sens vertical support ant une pile do 
sacs et 61evant pr ogres sivement cette pile* Deux cylindres tour- 

10 nants ay ant leurs faces exterieures en contact sont support^s 

parallelement a la fente et a proximity de celle-ci. Un disposi- 
tif de prehension est dispose au-dessus des sacs; il comprend un 
organe equipe d*une ventouse au moins du type a depression, cet 
organe etant d6placable d»une part en sens vertical entre une 

15 position inferieure dans laquelle la ventouse est en contact 
avec le premier sac de la pile et une position superieure dans 
laquelle la ventouse souleve un bord de ce premier sac, d 1 autre 
part en sens horizontal, a partir de sa position superieure , 
entre une premiere position dans laquelle la ventouse se trouve 

20 au-dessus de la pile des' sacs et une seconde position, dans 

laquelle la ventouse introduit entre les cylindres une extremity 
du sac souleveV 

De preference, le fond mobile a une zone centrals 
convexe s'etendaht vers le haut et presentant une hauteur maximum 

25 quand le fond occupe sa position la plus basse, cette zone cen- 
trale s'affaissant a. mesure que le fond mobile est deplace vers 
sa position la plus haute pour ne presenter qu , une hauteur mini- 
mum quand le fond a 6te 61ev6 d*unefraction pred6terminee de sa 
course* 

30 Les cylindres ont l'un et 1* autre, en correspondence , 

des parties en depression prevues pour laissef passer des re- 
gions proeminentes des sacs telles des poignees. 

De preference, le dispositif de prehension comprend 
trois leviers articules, un premier levier pouvant osciller 

35 autour d , un axe horizontal parallele aux cylindres, un second 
levier monte oscillant a 1* extremity du premier levier proche 
des cylindres entre une position verticale et une position 
obliqtLe, 1* extremity inferieure de ce second levier 6tsnt 
equipee d , une ventouse au moins, et le troisieme levier etant 
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monte coulissant en direction des cylindres et articule but le 
second levier pour f aire osciller ce dernier. 

Pour mleux faire comprendre 1" invention et en faire 
apparaitre d' autre s caracteristiques , ainsi que ses avantages, 
5 on donnera inn in tenant, uniquement a titre d • exemple , une des- 
cription d'un node de realisation de 1 * invention. On se repor- 
tera aux dessins annexes dans lesquels t 

- la figure 1 est une vue de cdte, en coupe, d'un 
appareil distributeur conforme d 1' invention represents dans - 

10 une premiere position de fonctionnementj 

- les figures 2 et 3 sont des vues de cftt<5 du m6me 
appareil respectivement dans une seconde et une troisieme posi- 
tion de f onctionnement , 

- la figure 4- est une vue de dessus du mSme appareil, 
15 le capot superieur Stent suppose enleve et certains organes 

etant represent 6s en coupe. 

L' appareil represents comprend un b&ti general qui 

supports tous les organes ainsi qu'un capot et un nabillage que ' 

l«on ne decrira pas en detail. 
20 Le capot menage une fente 1 de passage des sacs et 

contient un magasin 2" destine' a re ce voir une pile de sacs 3. 

les sacs sont support 6s par un fond mobile 4- deplac able par un 

mecanisme d'entratnement, en sens vertical, entre une position 

basse (visible sur la figure 1) et une position haute (non re- 
25 presentee). Le magasin 2 est limite sur les cotes par des guides 

verticauac 5» 

Deux cylindres 6 tournants fl?T"* le sens indique par 
des flecb.es P (figure 1) sont supportes sous le capot paralle— 
lement a la fente 1 en regard de celle-ci et de. pref Srence a 
30 proximity immediate. Les cylindres 6 ont leurs faces exterieures 
en contact mais peuvent presenter I'un et 1' autre, en corres- 
pondence, des depressions 7, 8 (figure 4} prevues aux endroits 
desires pour laisser passer des regions pro eminent es des sacs, 
s'il y a lieu. 

35 Le fond mobile 4- est attele f onctionnellement a. un 

mecanisme d* entrain ement 9. Ce mecanisme 9 fait monter le fond 4 
de facon que le sac superieur de la pile de sacs 3 se trouve 
toujours au m$me niveau. Ce motive ment est placS sous le contrdle 
d'un interrupteur de fin de course 10 dont le palpeur mobile est 
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manoeuvrable par le sac superieur, sensibiement dans la region 
centrale de ce sac et, par consequent, du fond mobile 4. 

TJn dispositif 11 de prehension des sacs est dispose 
au-dessus du magasin 2. Selon la grandeur des sacs, ce dispo- 
5 sitif comprend un organe 6 quip 6 d'une ou de plueieurs ventouses 
12 du type a depression. Quand il y a plusieurs ventouses, elles 
sont espacees les unes dee autre e et aliguees k t aible distance 
d'un bord 13 des sacs qui, dans le magasin 2, est parallele aux 
cylindres 6. Ces, ventouses sont en face de depressions 7 des cy- 

10 lindres. L* organs qui porte la ou lesventouses peut 8tre 

realise selon de nombreuses varx antes equivalentes* II suffit 
qu'il soit deplacable pour que les ventouses 12 soient mises en 
contact avec le premier sac de la pile 3 (figure 1) et soient 
rapprochees des cylindres 6 de maniere a introduire entre ceux- 

15 ci le bord 13 du premier sac souleve. 

Dans le present exemple, le dispositif de prehension 
11 est constitue de la facon suivante. 

Un premier levier 14 dirige vers les cylindres 6 est 
monte oscillant sous le capot autour d'un axe horizontal 15 

20 supports par. le bati. "One extremite libre de ce levier 14 se 
termine au-dessus d'une zone des sacs proche du bord 13 • Un 
second levier 16 dirige vers le bas est monte oscillant a cette 
extremity libre du levier 14 autour d'un axe horizontal 17- I»e 
levier 16 s'etend vers les sacs et il est muni d'une ventouse 

25 12 ou d'un bras horizontal 18 (fig.4) parallele au bord 13 et 
qui porte piusieurs ventouses 12 (deux dans cet exemple). 

Un troisieme levier 19 est articule en 20, pax une 
extremite avec le .second levier 16. Oe levier 19 s'etend paral- 
lelement au premier levier 14 en s'eioignant des cylindres 6. 

30 il est monte coulissant dans des sens de rapprochement et d*e- 
loignement des cylindres 6. _ 

La commande des mouvements des trpis leviers 14, 16 
et 19 se fait avantageusement au moyen d'un unique arbre a cames 
21 qui est support 6 par des paliers appropries parallelement aux 

35 cylindres 6, au-dessus du magasin 2 des sacs* 

L* arbre 21 est accoupie a une extremite a un moteur 
61ectrique d'entrainemeht 22 puis il traverse le troisieme 
levier 19 par une ouverture allongee 23 menagee dans ce dernier 
et, a son extremite libre, il est muni d'un pignon dente 24 
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manoeuvrable par le sac superieur, sensiblement dans la region 
centrale de ce sac et, par consequent , du fond mobile 4. 

Un dispositif 11 de prehension des sacs est dispose 
au-dessuB du magasin 2. Selon la grandeur des sacs, ce dispo- 
5 sitif comprend un organs equipe d'une on de plusieurs ventouses 
12 du type a depression. Quand ilya plusieurs ventouses, elles 
sont espacees les unes des autre s et alignees a f aible distance 
d'un bord 13 des sacs qui, dans le magasin 2, est parallele aux 
cylindres 6* Ces. ventouses sont en face de depressions 7 des cy- 

10 lind res. i,«organe qui porta la ou lesventouses peut Stre 

realise selon de nombreuses variantes equivalentes. II suffit 
qu'il soit deplacable pour que les ventouses 12 soient mises en 
contact avec le premier sac de la pile 3 (figure 1) et soient 
repprochees des cylindres 6 de maniere a. introduire entre ceux- 

15 ci le bord 13 du premier sac soulevS. 

Pans le present exemple, le dispositif de prehension 
11 est constitue de la f aeon suivante. 

Tin premier levier 14 dirige vers les cylindres € est 
monte oscillant sous le capot autour d'un axe horizontal 15 

20 supports par le bati. Une extremity libra de ce levier 14- so 
termine au-dessus d'une sons des sacs proche du bord 13* Un 
second levier 16 dirigS vers le has est montS oscillant a cette 
extremite libre du levier 14 autour d'un axe horizontal 17- I»e 
levier 16 s'Stend vers les sacs et il est muni d'une ventouse 

25 12 ou d'un bras horizontal 18 (fig.4) parallele au bord 13 et 
qui porte plusieurs ventouses 12 (deux dans cet exemple)* 

Un troisieme levier 19 est articule en 20, par une 
extremity avec le second levier 16. Oe levier 19 s'Stend paral- 
lelement au premier levier 14 en s'Sloignant des cylindres 6. 

30 II est monte coulissant dans des sens de rapprochement et d«e- 
loignement des cylindres 6. 

La commands des mouvements des trois leviers 14, 16 
et 19 se fait avantageusement au moyen d'un unique arbre a cames 
21 qui est supports par des paliers approprles perallelement aux 

35 cylindres 6, au-dessus du magasin 2 des sacs. 

L* arbre 21 est accouple &. une extremity a un moteur 
Slectrique d'entralnemeht 22 puis il traverse le troisieme 
levier 19 par une ouverture allongee 23 menagee dans ce dernier 
et, a son extremity libre, il est muni d'un pignon dent6 24 
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qu'-une chalne 25 reunit a in autre pigaon dentS 26 csle en 
rotation avec.un des cylindres 6. Des moyens classiques non 
represertfces assurent 1 1 entraf nement posltlf en rotation., dans 
le sens des flech.es F, des deux cylindres 6. 
5 De cette facon, l'arbre 21 concourt au soutien et 

au guidage en coulissement du troisieme levier 19» 

TJne premiere came 27 fix6e k l'arbre 21 coopere avec 
un galet 28 solidaire du premier levier 14- pour imposer a celui- 
ci un mouvement d r oscillation a la suite duquel les ventouses 12 
10 sont mises en contact avec le premier sac de la pile 3- Le 

. mouvement en sens inverse qui pro vo que la montee des ventouses 
est command^ par un ressort de rappel 29* 

TJne seconde came 30 fixee a l , arbre 21 coopere avec 
un galet 51 solidaire du troisieme levier 19 pour imposer a 
15 celui-ci un mouvement de coulissement s la suite duquel le second 
levier 16 est mis dans une position oblique telle que les 
ventouses 12 sont proch.es des cylindres 6 et introduisent entre 
" ceux-ci le "bord 13 d'un sac soulev6.Ce mouvement d* introduction 
. du sac entre les cylindres 6 peut 8tre facility par une plaque 
20 de guidage inclinee 32 disposee entre le magasin 2 et les cylin- 
dres 6, ceux-ci etant a un niveau superieur a 1* extremity des 
guides 5 qui limitent le magasin 2. 

lie mouvement en sens, inverse de coulissement du levier 
19 est commands" par un ressort de rappel 33<> 
25 lies veritouses 12, du type a depression, sont raccor- 

dees par des tubes 3*, souples sur une partie au moins de leur 
longueur, a. une extremite d»un cylindre 35 fixe au b&ti et 
eontenant un piston 36. Oe dernier coulisse de f aeon etanche 
dans le cylindre 35 dont 1* extremite opposee au raccord des 
30 tubes 34 est mise en communication avec l'air libre par un trou 
37. 

Le piston 36 est pourvu d'une tige 38 dont 1* extre- 
mity libre en saillie tors du cylindre .35 porte un galet 39 qui 
coopere avec une came 4b calee sur l'arbre 21 •"Un ressort de 
35 compression 41 prend appui co litre une face extreme du cylindre 

35 pour appliquer le galet 39 contre la came 40. Quand le piston 

36 est deplace dans le cylindre 35 par la poussee de la came 40, 
il cree une depression qui est transmise par les tubes 34 aux 
ventouses 12. 
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L'appareil que l'on vient de d6crire fonctionne bien 
avec des sacs ay ant une certaine epaisseur ou una certaine rai- 
deur- Quand 11 s'agit de sacs en papier mince ou en matiere 
trds souple comme la matiere plastique en feuilles minces, le 
5 fond mobile 4 est pourvu d'une zone centrale convexe qui s'etend 
vers le haut en presentant une hauteur niaximum pr6d£terminee. 
Cette zone s , affaisse a mesure que le fond est deplac6 de sa 
position basse vers sa position haute $ elle presents une hauteur 
T>ii n-i mm guand le fond a et6 61eve d'une fraction pred6terminee 

10 de sa course* 

Cette zone convexe s'affaissant progressivement en 
natfbeur peut Stre realis^e par divers moyens Equivalents. Par . 
exemple, on peut employer une calotte epherique en matiere gon- 
f labia que l'on fait dfigonfler en plusieurs stapes chaque fois 

15 que le fond s'est 6lev$ 4' une nauteur dEtermiuee. 

Dans 1' example decrit, le fond mobile 4- comprend un 
plateau plan horizontal 42 dont la face inf erieure est munie 
d'une tige creuse verticale 43* Oelle-ci esteacouplee par une 
bar re 44- au mecanisme-9 d'entrainement en sens vertical qui 

20 ee compose d'un ecrou 45 immobilise en rotation par la barre 44 
et d'une tige filetee verticale 46 entralnee en rotation par un 
moteur 47 et le long de laquelle se deplace 1' ecrou 45. 

Le fond mobile 4 comprend encore un d6me a elements 
articules qui occupe la zone centrale du plateau 42- Dans cet 

25 exemple, le d6me est un tronc de pyr amide a base carree. Une 
plaque centrale horizontale 48 a but ses bords des cbarnieres 
grace auxquelles sont articules quatre elements 49- lies bords 
extremes de ces Elements sont eux-m8mes munis de charnidres 
grace auxquelles sont articules quatre autre elements 50. 

30 La plaque centrale 48 est support ee par sa face infe- 

rieure au moyen d'une tige verticale 51 qui traverse le plateau 
42 par une ouverture appropriee 4a. La tige 51 est guidee par 
la face interne d'un manchon 52 qui est fix6 au bati et tenu 
verticalement a 1'interieur de la tige creuse 43- La face ext6- 

35 rieure du manchon 52 sert aussi au guidage de la tige 43 grace 
a une f ourrure intermediaire 53- 

Quand le plateau 42 occupe sa position basse, 1* extre- 
mity libre inferieure de la tige 51 repose sur une butee cons- 
titute par un fond 54 qui ferme le trou du manchon 52. 
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L'appareil que l'on vient de decrire fonctionne bien 
avec des sacs ay ant une certaine epaiaseur ou une certaine rai- 
deur. Quand il s'agit de sacs en papier mince ou en matiere 
trea souple comme la matiere plastique en feuilles minces, le 
5 fond mobile 4 eat pourvu d'une zone centrale convexe qui s'etend 
vera le haut en presentant une hauteur maximum predeterminee. 
Cette zone a'affaisBe & meaure que le f ond eat deplace de sa 
position basse vers sa position haute; elle preaente une hauteur 
minimum quand le fond a 6te Sieve d'une fraction predeterminee 
iO de sa course. 

Cette zone convexe s'affaissant progressivement en 
hailfceur peut Stre realisee par divers moyens equivalents. Par 
exemple, on peut employer une calotte spherique en matiere gon- 
flable que l'on fait d#gonfler en plusieurs etapes chaque fois 
15 que le fond s'est elev$ d'une hauteur determinee. 

Dans 1' exemple deceit, le fond mobile 4 comprend un 
plateau plan horizontal 42 dont la face inf erieure eat munie 
d'une tige creuse verticale 43. Celle-ci esteacouplee par une 
bar re 44 an mecanisme -9 d'entralnement en sens vertical qui 
20 se compose d'un ecrou 45 immobilisS en rotation par la berre 44 
et d'une tige filetee verticale 46 entrainee en rotation par un 
moteur 47 et le long de laquelle se deplace 1' ecrou 45. 

Le fond mobile 4 comprend encore un dSme a elements 
articules qui occupe la zone centrale du plateau 42. Dans cet 
25 exemple, le d6me est un tronc de pyramide a base carree. Une 
plaque centrale horizontale 48 a sur aes bords des charnierea 
grace auxquellea aont articules quatre elements 49- Les bords 
extremes de ces elements sont eux-memea munis de chamierea 
grace auxquelles sont articules quatre autre elements 50. 
30 La plaque centrale 48 eat aupportee par aa face infe- 

rieure au moyen d'une tige verticale 51 qui traverse le plateau 
42 par une ouverture appropriee 4a. La tige 51 eat guidee par 
la face interne d'un manchon 52 qui eat fixe au bati et tenu 
verticalement a 1'interieur de la tige creuae 43. La face exte- 
35 rieure du manchon 52 sort auspi au guidage de la tige 43 grace 
a une f ourrure intermediaire 55. 

Quand le plateau 42 occupe sa position basse, l'extre- 
mite libre inf erieure de la tige 51 repose sur une butee cons- 
titute par un fond 54 qui ferme le trou du manchon 52. 
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I«l butee 54 est a un niveau tel que les elements 
articules 49 et 50 occupent une position oblique. Les elements 
50 sont arrStes par le plateau 42 et les elements 49 sont rete- 
nus par une butee appropriee, par exemple un cadre 55 qui est 
5 attache a la tige 51. 

La nauteur maximum du 'tronc de pyramide par rapport 
au plateau 42 est determinee en fonction de la nature et de la 
quantity des sacs empil^s sur ce plateau* Cette nauteur est 
telle que t pour une reserve complete de sacs (par exemple 500) , 

10 la plaque 48 souleve la zone centrale de ces sacs suffisamment 
pour que le sac super! eur se trouve un plan norizojital, 

principalement dans sa zone centrale oft. est plac£ I'interrup- 
teur 10 (voir la figure 1). 

A me sure que le nombre des sacs diminue, la depres- 

15 sion qui se creuse dans le centre des sacs empiles devient moins 
importante, la nauteur du tronc de pyramide doit done etre plus 
faible, e'est ce que l'on remarque sur la figure 2.Apres avoir 
parcouru une certaine course vers le naut, le plateau 42 a 
relevg les Elements 50 juequ'a les mettre sensiblement norizon- 

20 taux. En continuant sa course , le plateau 42 rencontre les char- 
nieres du bord inferieur des elements 49 et 11 commence a rele- 
ver aussi ces derniers tfusqu'a les mettre sensiblement norizon- 
taux comme on le voit sur la figure 3* Le tronc de pyramide est 
alors completement affaisse. Ceci doit correspondre a. une course 

25 vers le naut du plateau 42 et a un nombre de sacs empiles tels 
que le sac superleur de la pile reste horizontal sans qu*il Boit 
n6 cess aire de soulever la zone centrale de la face inferieure de 
la pile des sacs. 

L'appareil est equipe d'un contact de fin de course 

30 56 (repr6sent6 seulement sur ia figure 1 de mfime que l'interrup- 
teur 10) qui est actionne par l*6crou mobile 45 quand la reserve 
de sacs arrive a epuisement. Un panne au 57 porte des voyants 
lumineux et un bouton de commande. 

Quand on desire un sac, on appuie sur le bouton de 

35 commande , le moteur 22 se met a toumer. La came 2? souleve le 
premier levier 14 pendant que le troisieme levier 19 est tire, 
par le res sort 33 et que le second levier 16 est vertical* 11 en 
resulte que les ventouses 12 sont appliquees sur le premier sac, 
non loin de son bord 13* En m£me temps, la came 40 repousse la 
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tige de piston 36 et la depression creee dans le oylindre 35 
fait que lee soupapes adherent au premier sac. A oet instant 
(f igttre 2) , la oame 27 libere le premier levier 14 qui pivote 
vers le tias sous l'effet du res sort 29 pendant que le second 
levier 16 reste vertical. Les ventouses 12 sont alors soulevges 
au-dessus du magasin 2 de sacs en soulevant avec elles le sac 
superieur de la pile. 

Ensuite, (voir la figure 3)» la came 30 pousse le 
troisieme levier 19 vers les cylindres 6. Oeux-ci sont alors 
entralnes en rotation par l'aibxe 21. Du fait de la position 
oblique du second levier 16 et grace a l»effet de la plaque de 
guidage 32 le cord libra du sac souleve est introduit entre les 
cylindres 6. Oeux-ci tirent la tot elite du sac en mftme temps 
que la came 40 laisse revenir en arriere le piston 36 ce qui 
supprime 1* adherence des ventouses au sac. Oe dernier sort par 
la fente 1 du capot. 

Ii'appareil est prfit pour un nouveau cycle de fournitu- 

re d'un sac. 

lie "bouton de commande pourrait f tre remplace par un 
moyen de commande a piece de mqnnaie. 

Dans ce qui precede, onn'a pas prgcisg le sens dans 
lequel les sacs sont places dans le magasin 2. L'appareil de 
1' invention admet.que les sacs soient disposes longitudinalement' 
ou transversalement par. rapport, a la fente de sortie. II est pre- 
fgrable de mettre les sacs dans des sens alternes a l'intgrieur 
d<une meme pile afin que l'gpaisseur de celle-ci presente moins 
d'inegalites. 

Des moyensde sScuritg sont prgvus pour le controle du 
bon fonctionnement de l'appareil. Par exemple, un interrupteur 
detectant la sortie d'un sac peut etre dispose - a proximitg des 
cylindres 6. II est reprgsente, en 58, sur la figure k seulement. 
II est manoeuvrg par le passage de chaque sac. Quand, apres la 
manoeuvre du bouton de commande du panneau 57, l 1 interrupteur 58 
ne detecte pas l'arrivge d'un sac entre les cylindres 6, il 
dgclenche l'accomplissement d'un nouveau cycle de fourniture 
d'un sac. 

L' interrupteur 58 offre une autre possibJlite. L'agen- 
cement est alors tel que le pignon 26- et les cylindres 6 ne sont 
entralngs, I chaque cycle, que de la valeur ngcessaire a faire 
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tige de piston 36 et la depression creee dans le cylindre 35 
fait que les soupapes adherent au premier sac. A cet instant 
(figure 2) , la came 27 libere le premier levier 14 qui pivote 
vers le Das sous I'effet du ressort 29 pendent que le second 
levier 16 reste vertical. Les ventouses 12 sont alors soulevees 
au-dessus du magasin 2 de sacs en soulevant aveo elles le sac 
superieur de la pile. 

Ensuite, (voir la figure 3) » la came 30 pousse le 
troisieme levier 19 vers les cylindres 6. Oeux-ci sont alors 
entralnes en rotation par I'arbre 21. Du fait de la position 
oblique du second levier 16 et grace a l'effet de la plaque de 
guidage 32 le bord libre du sac souleve est Introduit entre les 
cylindres 6. Oeux-ci tirent la totalite du sac en mSme temps 
que la came 40 laisse revenir en arriere le piston 36 oe qui 
supprime l'adnerence des ventouses au sac. Oe dernier sort par 
la fente 1 du capot. 

L'appareil est prfit pour un nouveau cycle de fournitu- 

re d'un sac. 

Le bout on de commande pourrait ttre remplace par un 
moyen de commande a piece de monnaie. 

Dans ce qui prgcgde, on n'a pas prgcisg le sens dans 
lequel les sacs sont places dans le magasin 2. L'appareil de 
1' invention admet.que les sacs soient disposes longitudinalement' 
ou transversalement par. rapport, a la fente de sortie. II est pre- 
fgrable de mettre les sacs dans des sens alternSs a l'intgrieur 
d'une meme pile afin que l'gpaisseur de celle-ci prgsente moins 
d'inggalitgs. 

Des moyensde s§curit§ sont prgvus pour le controle du 
bon fonctionnement de l'appareil. Par exemple, un interrupteur 
dgtectant la sortie d'un sac peut etre dispose - a proximitg des 
cylindres 6. II est reprgsentg, en 58, sur la figure 4 seulement. 
II est manoeuvre par le passage de chaque sac. Quand, apres la 
manoeuvre du bouton de commande du pahneau 57, 1' interrupteur 58 
ne dgtecte pas l'arrivee d'un sac entre les cylindres 6, il 
dgclenche l'accomplissement d'un nouveau cycle de fourniture 
d'un sac. 

L' interrupteur 58 offre une autre possiblLite. L'agen- 
cement est alors tel que le pignon 26-et les cylindres 6 ne sont - 
entx-aings, a chaque cycle, que de la valeur ngcessaire a faire 
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sortir un sac par la fente 1 d'une fraction seulement de sa 
longueur. De plus, le pignon 26 est monte" sur son arbre par 
l'intermgdiaire d , une roue libre. Ainsi, un sac etant partiel- 
lement sorti, il suf fit de tirer dessus en faisant tourner 
librement les cylindres 6 pour Be 1 ' appropr ier . L'interrupteur 
58 dgtecte la sortie totale de ce sac et provoque 1« accomplis- 
sement d T un nouveau cycle qui met un autre sac en attente S la 
fente 1. ... 
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BEVENDIGAIIONS 
1. Appareil distributeur de sacs ay ant tone fente de 
passage des sacs, un mag as in contenant une pile de sacs limite" 
par des guides lateraux et tin fond supportant lee sacs mobile 
5 en sens vertical entre une position basse et une position haute, 
un mecanisme d'entrainement du fond mobile attele fonctionnel- 
lement k ce dernier pour le deplacer en sens vertical, carac— 
terise en ce que deux cylindres tournants ay ant leurs faces 
ext6rieures en contact sont supported parallelement a la f ente 

10 de passage et en regard de celle-ci tandis qu'un dlspositif de 
prehension des sacs est dispose au-dessus du magasin et comprend 
au moins un organe gquipe d*une ventouse au mollis du type a 
depression et deplacable en sens vertical entre une position 
inferieure dans laquelle la ventouse est en. contact avec le 

15 premier sac de la pile de sacs du magasin et une position supe- 
rleure An-np laquelle la ventouse souleve un bord de ce premier 
sac, cet organe etant egalement deplacable en sens horizontal, 
a. pertir de sa position superieure entre une premiere position 
dans laquelle la ventouse se trouve au-dessus du magasin de. 

20 sacs et une seconde position dans laquelle la ventouse introduit 
entre les cyl indr es un bord du sac souleve, les mouvements du 
fond mobile du magasin, du dlspositif de prehension et des . 
cylindres tournants etant commandos en synchronisme par des 
moyens appropries* 

25 2, Appareil distributeur selon la revendication 1 

caracterise en ce que le fond mobile a une zone central e convex© 
s'etendant vers le haut et present ant une hauteur maximum quand 
le fond occupe sa position basse, cetfce zone centrale s'affais- 
sant a. mesure que le fond mobile est deplace 1 vers- sa position 

50 haute pour ne presenter qu' une hauteur minimum a partir du 

moment on le fond mobile a et6 eleve d'une fraction predetermi- 
nes de sa course. 

3« Appareil distributeur selon la revendication 1 
caracterisS en ce que les cylindres ont l'un et 1* autre, en 

35 correspondence, des parties en depression prevues pour laisser 
passer des regions pro eminent es des sacs telles que des poigueas* 

4. Appareil distributeur selon la revendication 1 
caract6rise en ceque le dlspositif de prehension des sacs com- 
prend un premier levier monte oscillant ant our d'un axe horizon- 
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BEYEirPIOAIIOUS 
1. Appareil distributeur de sacs ay ant une fente de 
passage des sacs, un magasin contenant uae pile de sacs limits 
par des guides lateraux et un fond support ant les sacs mobile 
5 en sens vertical entre une position basse et une position haute, 
un mecanisme d'entralnement du fond mobile attele fonctionnel- 
lement a ce dernier pour le deplacer en sens vertical, carac- 
terise en ce que deux cyllndres tournants ay ant leurs faces 
exterieures en contact sont supportes paTallelement a la fente 
10 de passage et en regard de celle-ci tandis qu'un dispositif de 
prehension des sacs est dispose au-dessus du magasin et comprend 
au moins un organe equipe d'une vezitouse au mo ins du type a 
depression et deplacable en sens vertical entre une position 
inferieure *»™ laquelle la ventouse est en. contact avec le 
15 premier sac de la pile de sacs du magasin et une position supe- 
rieure dans laquelle la ventouse soul eve un bord de ce premier 
sac, cet organe etant egalement deplacable en sens horizontal, 
a partir de sa position superieure entre une premiere position 
dans laquelle la ventouse se trouve au-dessus du magasin de 
20 sacs et une seconde position dans laquelle la ventouse introduit 
entre les cyllndres un bord du sac souleve, les mbuvements du 
fond mobile du magasin, du dispositif de prehension et des . 
cyllndres tournants etant commandes en synchronisme par des 
moyens appropries. 
25 2. Appareil distributeur selon la revendication 1 

caracterise en ce que le fond mobile a une zone centrale convexe 
s'^tendant vers le haut et presentant une hauteur maximum quand 
le fond occupe sa position basse, cette zone centrale s'affais- 
sant a, mesure que le fond mobile est deplace vers sa position 
30 haute pour ne presenter qu' une hauteur minimum a partir du 

moment ou le fond mobile a ete eleve d'une fraction predetermi- 
nee de sa course* 

3. Appareil distributeur selon la revendication 1 
caracterise en ce que les cyllndres ont I'un et 1« autre, en 
35 correspondence, des parties en depression prevues pour laisser 
passer des regions proeminentes des sacs telles que des poignees, 

4-. Appareil distributeur selon la revendication 1 
caracterise en ceque le dispositif de prehension des sacs com- 
prend un premier levier monte oscillent autour d'un axe horizon- 
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tal et ay ant une extremite litre se terminant au-dessus d'xine 
zone des sacs proche du "bord de ceux-ci voisin des cylindres, 
un second levier monte oscillant a 1* extremity libre du premier 
levier autour d'un axe horizontal, ce second levier s'etendant 
5 vers les sacs et etant pourvu a son extrgmite inferieure d'une 
ventouse au moins, ces leviers etant deplaQables entre une 
position dans laquelle la ventouse est appliques sur le premier 
sac de la pile des sacs et une position dans laquelle la ven- 
touse souleve et introduit entre les cylindres le bord du sac 

10 le plus voisin de ces cylindres. 

5° Appareil distributeur selon la revendication 4- 
caracteris6 en ce que, en un point espac6 de son articulation 
avec le premier levier, le second levier est articule avec un 
troisi&me levier monte couiissant en sens horizontal entre une 

15 premiere position dans laquelle le second levier est vertical 
et une seconde position dans laquelle . le second levier est 
incline en dir ection des cylindres, le premier levier etant au 
m§me moment, respectivement, abaisse et souleve' a son extremity 
articulee avec le second levier. 

20 6. Appareil distributeur selon les revendications 4- 

et 5 reunies caract6rise en ce qu'un arbre a cames est support e 
transversal ement aux leviers a proximite de l* extremity de ces 
derniers eloignee de la ventouse, cet arbre ayant une came qui 
coopere avec le premier levier pour provoquer un des mouvements 

25 d* oscillation de celui-ci et une came qui coopere avec le troi- 
sleme levier pour provoquer un des mouvements de coullssement 
de celui-ci, les mouvements en sens inverse d 1 oscillation et de 
coulissement etant commandes par des ressorts de rappel asso- 
cies respectivement a chacun des leviers. 

50 7. Appareil distributeur selon la revendication 1 , 

caracterise en ce que cheque ventouse du dispositif de prehen- 
sion est raccorde par un tube souple a une extremity d'un cylin- 
dre contenant un piston couiissant de facon etanche, 1* autre 
extremity du cylindre etant en communication avec l'air libre, 

55 le piston 4tant deplacS dans le cylindre pour creer une depres- 
sion a cheque ventouse quand celle-ci est en contact avec le 
premier sac de la. pile de sacs et jusqu'au moment au ce sac est 
saisi entre les cylindres. 

8. Appareil distributeur selon les revendications 6 
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et 7 reunies caracterisS en ce que le piston est muni d'une tige 
de piston dont l'extremite libre est poussee par un rsssort de 
rappel contre une came qui pro vo que le deplacement voulu da 
piston pour creer une depression dsns le cylindre, cette came 
5 etant calee sur l'arbre a cames qui coopere avec les leviers. 

9. Appareil distributeur selon la revendication 2 
caracteris6 en ce que le fond mobile comprend un plateau horizon- 
tal pouxvu sur sa face i nf erieure d'une tige creuse verticals 
accouplee au mecanisme d 1 entra tnement en Bens vertical, et un 

10 dftme £ elements articules occupant la zone centrale du plateau, 
ce ddme constituant un tronc de pyr amide avec une plaque centrale 
horizontale ayant des bords lateraux, les Elements etant arti- 
cules sur ces bords et entre eux au mo yen de chamieres de facon 
a prendre deux positions, l'une dans laquelle lis sont disposes 

15 obliquement et l« autre dans laquelle ils sent sensiblement 

horizontaux, la place centrale etant munie sur sa face inferieure 
d •une tige verticale guidee* qui traverse librement le centre du 
plateau horizontal et dont l'extrenite libre inferieure repose 
sur une butee quand le plateau est mis a ea position basse de 

20 telle sorte que les elements articules occupant leur position 
oblique et que, quand le plateau est depiace vers sa position 
haute, il pousse successivement les elements articules jusqu'a 
leur position preche de 1' horizontale pendant une fraction de sa 
course puis il entralne avec lui l 1 ensemble du tronc de pyr amide. 

25 10. Appareil distributeur selon 1' une quelcohque des 

revendications 1 a 9 caxact6rise en ce que le disposit^f de pre- 
hension des sacs est equipS de plusieurs ventouses espacees 
alignees a f aible distance du bord des sacs parallele aux cylin- 
dre s. 

30 11- Appareil distributeur selon les revendications 

4, 5, 6 et 8 reunies, caract<§rise en ce que l'arbre a cames 
s'etend a travers une ouverture allongee m6nagee dans le troi- 
sieme levier coulissant en servant a. supporter et a guider ce 
dernier et il est muni d'un pignon dente qui est reuni par une 

35 chatne a un pignon dente cale sur un des cylindres. tournants. 

12, Appareil distributeur selon la revendication 9, 
caract6rise en oe que le plateau est pourvu sur sa face infe- 
rieure d'une tige creuse verticale attelee au mecanisme 
d'entralaemeiit en sens vertical, cette tige creuse du plateau 
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et 7 reunies caracterisd en ce que le piston est muni d'une tige 
de piston dont l'extremite libre est poussee par un ressort de 
rappel contre une came qui provoque le deplacement voulu du 
piston pour creer une depression dans le cylindre, cette came 
etant caiee sur l'arbre a cames qui coopere avec les leviers. 

9, Appareil distributeur selon la revendication 2 
caracteris^ en ce que le fond mobile comprend un plateau horizon- 
tal pourvu sur sa face inferieure d'une tige creuse verticale 
accouplee au mecanisme d'entralnement en sens vertical, et un 
dftme & elements articules occupant la zone centrale du plateau, 
ce d6me constituent un' tronc de pyramide avec une plaque centrale 
horizontale ayant des bords lateraux, les elements etant arti- 
cules sur ces bords et entre eux au moyen de charnieres de facon 
a prendre deux positions, l'une dans laquelle ils sont disposes 
obliquement et 1« autre dans laquelle ils sent sensiblement 
horizontaux, la place centrale etant munie sur sa face inferieure 
d'une tige verticale guidee- qui traverse Hbrement le centre du 
plateau Horizontal et dont l'extremite libre inferieure repose 
sur une butee quand le plateau est mis a sa position basse de 
telle sorte que les elements articules occupant leur position 
oblique et que, quand le plateau est deplace vers sa position 
haute, il pousse successivement les elements articules jusqu'a 
leur position proche de 1 'norizontale pendant une fraction de sa 
course puis il entralne avec lui 1" ensemble du tronc de pyramide. 

10. Appareil distributeur selon l 1 une quelcohque des 
revendications 1 a 9 caract^ris^ en ce que le dispositif de pre- 
hension des sacs es.t 6quipe de plusieurs ventouses espacees 
alignees a f aible distance du bord des sacs parallele aux cylin- 
dres. 

11. Appareil distributeur selon les revendications 
4, 5-, 6 et 8 reunies, caracterise en ce que l'arbre a cames 
s»6tend a travers une ouverture allongee menagee dans le troi- 
sieme levier coulissant en servant a. supporter et a guider ce 
dernier et il est muni d'un pignon dente qui est reuni par une 
chalne a un pignon dente cale sur un des cylindres. tournants. 

12. Appareil distributeur selon la revendication 9, 
caracterise en ce que le plateau est pourvu sur sa face infe- 
rieure d r une tige creuse verticale atteiee au m6canisme 
d'entralnement en sens vertical, cette tige creuse du plateau 
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et la tige de la plaque centrale du tronc de pyr amide gtant 
disposSes coaxialement avec une fourrure intermediaire dont 
la face interne laterale. guide la tige de la plaque et la face 
externe latgrale guide la tige creuse du plateau 3 cette fourrure 
5 ayant un fond qui obture son trou central et qui constitue la 
butee de la tige de la plaque centrale. 

13- Appareil distributeur selon la revendication 11 
caractgrisg en ce que le pignon dente est calg sur un des 
cylindres par 1« intermediaire d'une roue libre qui laisse les 
10 cylindres libres de tourner quand on tire sur "un sac dispose" 
entre eux tandis qu'un interrupteur dgtectant le passage des 
sacs est disposg a proximitg des cylindres, cet interrupteur 
dgclenchant un cycle de 1 « appareil quand un sac a gtg tirg 
entre les cylindres. 
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